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L,m,., Grundlagen der manuellen Metallverarbeitung

AN

Lernergebniseinheit 1

Lernergebniseinheit 1

fur die Berufsausbildungsvorbereitung im Metallbereich

mit Prufkriterien

Titel

Grundlagen der manuellen Metallbearbeitung unter Verwen-

dung einfacher maschineller Fertigungsverfahren

Kurzbeschreibung der
Lernergebniseinheit

Die Lernenden sind in der Lage, eine vollstandige Arbeitshandlung
zu planen und auszufuhren: Sie leiten anhand einer Zeichnung die
Arbeitsaufgabe ab und planen den Ablauf in Form eines Arbeits-
planes. Sie bereiten die Arbeitsaufgabe vor, die theoretische und
praktische Grundlagen der Fertigungstechnik und Werkstoffkunde
sowie manuelle und einfache maschinelle Fertigungsverfahren
umfasst, und fuhren sie durch. Sie kontrollieren das Ergebnis und
fuhren Aufraumarbeiten durch. Sie beachten die grundlegenden

Aspekte des Arbeits-, Gesundheits- und Umweltschutzes.

Konkrete Arbeitshandlung
(siehe Anhang)

Beispiele
- Stiftehalter - Montageplatte
- Puzzle-T - AnschweiBscharnier

(Zur Herstellung der Arbeitsprobe mussen mindestens 3 Ferti-
gungsverfahren (Metallgrundbildung) aus den Hauptgruppen Um-

Zugrundeliegende Ausbil-
dungsberufe und zugewie-
sene ECVET-Punkte (im
Verhaltnis zur Gesamtaus-
bildung).

(Berechnung auf der Basis
von 60 Punkten pro Jahr)

formen, Trennen und/oder Fugen je dreimal zum Einsatz kommen)

Industrielle Metallberufe (3,5 Jahre) 10,6 ECVET-Punkte

(Anlagenmechaniker/in, Industriemechaniker/in,
Konstruktionsmechaniker/in, Werkzeugmechaniker/in,
Zerspanungsmechaniker/in),

11,6 ECVET-Punkte
11,0 ECVET-Punkte

Metallbauer/in
Maschinen- und Anlagenfuhrer/in (2 Jahre)

Duales System

| Die Berufsausbildung hat die fur die Ausubung einer qualifi-

zierten beruflichen Tatigkeit in einer sich wandelnden Ar-
beitswelt notwendigen beruflichen Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit) in einem
geordneten Ausbildungsgang zu vermitteln. Sie hat ferner
den Erwerb der erforderlichen Berufserfahrung zu ermaogli-

chen (§ 1 Abs. 3 BBIG).

Die Ausbildung findet daher sowohl im Betrieb (3-4 Tage) als auch
In der Berufsschule (1-2 Tage) statt. Fur beide Institutionen gelten
gesetzliche Rahmenplane die eine bundeseinheitliche Ausbildung
gewahrleisten.

© INBAS GmbHBWHW e.V. 2012
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Lernergebniseinheit 1 E .1

%ﬁi Grundlagen der manuellen Metallverarbeitung CASYMetal

Ausbildungsrahmenplan (Be-
trieb)

Entsprechend der Ausbildungsberufe

Rahmenlehrplan (Berufs-
schule)

Entsprechend der Ausbildungsberufe

Berufsausbildungs-
vorbereitung

| Die Berufsausbildungsvorbereitung ist Bestandteil der Be-

rufsbildung:

Die Berufsausbildungsvorbereitung dient dem Ziel, durch die
Vermittlung von Grundlagen flr den Erwerb beruflicher
Handlungsfahigkeit an eine Berufsausbildung in einem an-
erkannten Ausbildungsberuf heranzufthren (§ 1 Abs. 2
BBIG).

Die vorliegende “unit of learning outcomes” ist eine von vier Lern-
ergebniseinheiten, die das erste Ausbildungsjahr der oben ge-

nannten Ausbildungsberufe abbilden.

© INBAS GmbHBWHW e.V. 2012
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,,,,,‘; Grundlagen der manuellen Metallverarbeitung CASYMetal
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Uberblick Uiber die Lernergebniseinheit 1

Das folgende Schaubild zeigt die Sequenzen der vollstandigen Arbeitshandlung auf. Sie um-
fasst die Information und Planung, die Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe, ihre Kontrolle und
Bewertung sowie die Reinigung des Arbeitsplatzes und die Entsorgung der Abfalle. Eine der
ubergreifenden Dimensionen der vollstandigen Arbeitshandlung ist die Einhaltung der Si-
cherheitsvorschriften und der Vorschriften zum Gesundheitsschutz. Ebenfalls Gbergreifend
sind Verhaltensmerkmale bei der Arbeit, die die Voraussetzung fur die erfolgreiche Durchfuh-
rung einer Arbeitshandlung bilden. Den einzelnen Sequenzen sind Lernergebnisse sowie die
Berufsbildpositionen/ die laufenden Nummern zum Ausbildungsranmenplan und die Lernfel-
der zum Rahmenlehrplan zugewiesen.

Lernergebniseinheit 1: Grundlagen der manuellen Metallbhearbeitung unter
Verwendung einfacher maschineller Fertigungsverfahren

Vollslandige Arbeillshandlung  Lernergebnisse ARP/RLP
1. Information und | eitet die Arheitsschrtte aus der /eichni~g 2h und b~ ngt .
diese fur die spatere Durchflhrung in ei~e sinnvol e Azfolce. e
Planung Wahll die gegignelen Wertkzeuyge. Malenahzn, Werk- und § i’
| lilfsstaffe 7ur Durehfilhring der Arhaitsaufgabe aus = =
Z o %
5 = OP o
b= .
5 2. Arbeitsdurch- Verwendel geeiygnele Spannwerkzzuge, Wer<ze. ye, g_ 5 15,%
W fiih | ilfsmittel und Materialien Stellt das Werkatiick durch s 3 —’D g
i unrung manucllcs und cinfaches maschincellcs Ecarbeiten her. T -O°T
= } S 52§
= EoSpo
€ = ¢
-g 3. Kontrolle und Pruft wahrend der Herstellung und Bearbeitung kentiruisrlich x o o B
: S . . - : Sy
o> Bewertung die Qualitat des Warkstucks und korrigiert Acweichungen. ‘i S Sa_’i g 0
= & T C 2=
s \ > 83 c?
2 4. Reinigung und Sorgt nach Beendigung der Arbeitsaufgate fur den s 2 3 2D
™= Entsorgung ordnungsgemalien Zustand der Werkstatt. — ﬁ E T
=N )
| = g g
c 7
_ i Beachtet kontinuierlich die Sicherheitsbestimmungenim © § 5 &
5. Sicherheit und Betrieb und die Regeln des Gesund-eitsschutzes Sorzi bei 8 S oF
Gesundhertsschutz bekannten Gefahrenpotentialzn fir Abh fe. Kennt die 2 53 <
. . T < 84<¢
nctwendigen Verhaltensweisen und Malina~me~ bei Unfaller. -
1
=
. | _ 0= &
6. Verhaltensweisen Arbeitet verantwortungsbewusst. scrgfalt g. <ommuniziert 3 - &
bei der Arbe“ angemessen, Zeigt Leistungsbereitschaft. ;
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meas Grundlagen der manuellen Metallverarbeitung CASYMetal

Lernergebrisennosd 1. Lruldiagen aer manuelion NotAlDeardeung uiter
Varvendung cin'acher maschinellor Fertigungssedfahren

I Leitet die Arbeitsschritteaus der
"‘"“'"1 e et e Zeichnung ab und bringtdiese fur
i 2. Abeitsdurch- e S S o o ~ g_g die spatere Durchfuhrung ineine
) - . L 4 Information sinnvolle Abfolge. Wahltdie
Kontrolle P wdhvenc der Hertteliung ond Beatetung bertruenich & chs = - - -
I (e fggss und Planung |  werk- und Hilfsstoffe zur
1 - -
S S e § 1l Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe
e aus.
6. Verhaltenswesen | sicit earmnon plenan sorfalg b ent §;£
tei der Arbeit ANpeTeLLen Jegt Lenturgabeetic hat bi

Lernergebnis: Leitet die Arbeitsschritte aus der Technischen Zeichnung ab und bringt die-
se fur die spatere DurchfUhrung in eine sinnvolle Abfolge. Wahlt die geeigneten Werkzeu-
~ge, Materialien, Werk- und Hilfsstoffe zur Durchfihrung der Arbeitsaufgabe.
EQR-Dimensionen

Kenntnisse Benennt die wichtigsten Zeichnungsnormen und Zeichenmittel.

Benennt Werkstoffe und Hilfsstoffe sowie ihre Eigenschaften und Einsatzgebiete aus dem
Schriftfeld der Technischen Zeichnung.

Ordnet Werkstoffe und Hilfsstoffe entsprechend ihren Eigenschaften Einsatzmaoglichkeiten
Zu.

Benennt die Hauptgruppen der Fertigungsverfahren: Urformen, Umformen, Trennen, Fugen,
Beschichten sowie Stoffeigenschaft andern.

Benennt die Werkzeuge, Materialien und Produkte, den Zusammenhang von Schneidenge-
ometrie, Werkstoffen und Werkzeugen bzw. Fertigungsverfahren bei der manuellen Bear-
beitung.

Fertigkeiten Leitet alle fertigungsrelevanten Informationen aus einfachen technischen Zeichnungen und
Skizzen ab.
Sorgfalt: Geht sorgsam und pfleglich mit Zeichnungen um.

Kommunikation: Fragt bei Unklarheiten sachgerecht (Verstandnisfragen) und angemessen
(Sprachwahl) nach. Hort aufmerksam zu.

Kompetenzen Plant die Arbeitsschritte anhand der Informationen aus der technischen Zeichnung und
bringt die Arbeitsschritte in eine sinnvolle Reihenfolge.

Sorgfalt: Achtet bei der Planung auf die Vollstandigkeit der Arbeitsschritte.

Beurteilt Werkzeuge, Materialien sowie Werk- und Hilfsstoffe unter Bertcksichtigung der
Verfahren und der Werkstoffe und wahlt geeignete aus.

Kommunikation: Fragt bei Unklarheiten sachgerecht und angemessen nach und hort auf-
merksam zu. Trifft Absprachen mit Teamkollegen, um die Nutzung der Materialien und Ma-
schinen abzustimmen.

ARP und RLP Industrielle Metallberufe: BBP 5a,b,c,d,e,i, 6a,b,c,l, 7a,b; LF 1
Metallbauer/in: Ifd. Nr. 5a,b,c,d.f, 6a,b,c, 10a; LF 1

Maschinen- und Anlagenfuhrer/in: Ifd. Nr. 5a, 6a,b,c,d,f,g, 7a,b, 9a,c; LF 1 der Industriellen
Metallberufe

' Die Durchfiihrung einer vollstindigen Arbeitshandlung impliziert Verhaltensweisen, die gemeinhin als ,soziale
und personale Kompetenzen® bezeichnet werden. Sie werden von Betrieben als Voraussetzung fur die Aufnahme
in ein Ausbildungsverhaltnis genannt. In der ,unit of learning outcomes” werden diese unter ,Verhaltensweisen
bei der Arbeit* (Sequenz Nr. 6) im Uberblick aufgefiihrt. Dariiber hinaus werden diese bei den jeweiligen Sequen-
zen der Arbeitshandlung ausgewiesen, um aufzuzeigen, wo sie besonders aufscheinen. Der Entwurf des Deut-
schen Qualifikationsrahmens (DQR) umfasst neben den Dimensionen Wissen und Fertigkeiten auch Selbst- und
Personalkompetenzen.
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FASYMetal

Leistungsfeststellung

EQR

Prifkriterien

Instrument

Kenntnisse

Nennt drei Metalle und je eine dazu gehorende charakteristische
Eigenschatft.

Ordnet 5 Hilfsstoffe und drei Energien zu.

Nennt vier Hauptgruppen der Fertigungsverfahren mit je einem
Beispiel.

Benennt die Schneiden und Flachen am Schneidkeil und erlautert
den Bezug zum Werkstoff (hart vs. weich).

Benennt Werkzeuge und Arbeitsmittel fachgerecht.

| Klausur/ Fachge-

sprach

| Fertigkeiten

/

Kompetenzen

Erstellt einen Arbeitsplan anhand einer Zeichnung.
Wabhlt alle benotigten Werkzeuge anhand der Zeichnung aus.

Wabhlt alle bendtigten Hilfsstoffe anhand der Zeichnung aus.

| Arbeitsplan

© INBAS GmbH/BWHW e.V. 2012
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naa: @rundlagen der manuellen Metallverarbeitung CASYMetal

Lernergebniseinhodl 1. Grundlagen Jer manuelion Neotallbearbeilung unter

Vi wumsdu iy win'achicr imasc sinelbher Furtayunysewe fulncn

VOISING G4 Mrletshanl, ] Levmivgpelsvaw ARP U P 2. ArbeitS'
- P e L s
M S Qeegreten . wnd - -
| e T - 5, : durchfuhrung
l 2. ebolodurch. e T o e &ji
‘ manseles und en'aches mascunelies feartene her ¢
1 Kontrolle und DrA adrrenc der bamteung wnd Desreting b smbmarch .
Bewertung e Oualtdt Ses Werk uch s und Lomget Abwexhungen ;
+ -
T T T i Verwendet geeignete Spannwerkzeuge,
m A Qe an TN anA Aee Nabata s

Werkzeuge, Hilfsmittel und Materialien.

Stellt das Werkstuck durch manuellesund
einfaches maschinelles Bearbeiten her.

' I Foa e 1 vl canst Aa S o Pratadtolovac. o yow o~
5. Sicherteit und Betred und de Reger des Geuundhetichulze: SOt ber

Gesundheitsschutz | to ot Gelarvenpitertae: W Ande wern de
1 notaerdgen [erhaters aeaen.nd Malasabrren bed Urdsien

Dse ertigr o e n Denubeiiposnones (TN, ' &
MM A ) e A hdA v sbrremrcdire (ALLDY)

Ratvondetrpaane (RPL) sened i Oor L

6. Verhaltenswe sen Aol erartwOANGsten il SOFatg Lommun et
tei der Arbeit ANGUTHIAEN TG L ERILNGE DM STICIAN

Lernergebnis: Verwendet geeignete Spannwerkzeuge, Werkzeuge, Hilfsmittel und Materi-
alien. Stellt das Werkstiuck durch manuelles und einfaches maschinelles Bearbeiten her.

EQR-Dimensionen

Kenntnisse Benennt betriebsubliche Spannwerkzeuge und ihre Einsatzmaoglichkeiten.
Benennt die Maschinenparameter beim einfachen maschinellen Bearbeiten
Fertigkeiten Richtet Werkstucke und Werkzeuge aus und spannt sie entsprechend des Materials fest.

Verantwortungsbewusstsein: Arbeitet beim Spannen und Ausrichten vorsichtig.
Sorgfalt: Geht pfleglich mit Material und Spannwerkzeugen um.

Gebraucht Werkzeuge (einfach und komplex) sicher, fach- und verfahrensgerecht entspre-
chend der jeweiligen zugeordneten Arbeitsschritte und der Vorgaben (Zeichnung).

Stellt das Werkstluck durch manuelles und einfaches maschinelles Bearbeiten entsprechend
der Arbeitsaufgabe in der dafur vorgesehenen Zeit her.

Leistungsbereitschaft: Bearbeitet die Aufgabe kontinuierlich.
Kompetenzen Beurteilt Spannwerkzeuge entsprechend der Arbeitsaufgabe, des Materials, der verwende-
ten Werkzeuge und der Sicherheitsvorgaben und wahlt geeignete aus.

Pruft kontinuierlich den ordnungsgemaBen Zustand der Werkzeuge, Hilfsmittel und Materia-
lien und bessert bei Bedarf selbstandig nach.

Setzt die Werkzeuge, Hilfsstoffe und Materialien ressourcenschonend ein.
Sorgfalt: Geht pfleglich mit Werkzeugen, Hilfsmitteln und Materialen um.

Verantwortungsbewusstsein: Beurteilt beim Umgang mit Werkzeugen und Maschinen, wel-
che SicherheitsmaBnahmen ergriffen werden.

ARP und RLP Industrielle Metallberufe: BBP 7a.b, 8a,b,c.d.e; LF 1
Metallbauer/in: Ifd. Nr. 8a,b,c,d,e,f, 10a,b,c,d,e,f,g; LF 1

Maschinen- und Anlagenfuhrer/in: Ifd. Nr. 6e, 8a,b, 9a,b,c, 12a; LF 1 der Industriellen Me-
tallberufe
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aus.

Pruft kontinuierlich den ordnungsgemaBen Zustand der Werkzeu-
ge, Hilfsmittel und Materialien und bessert bei Bedarf selbstandig

nach.

tung

naas Grundlagen der manuellen Metallverarbeitung EASYMetal
Leistungsfeststellung
| EQR Prafkriterien | Instrument
Kenntnisse Benennt drei Spannwerkzeuge und ihre Einsatzmaoglichkeiten. | Klausur/ Fachge-
sprach
Fertigkeiten Spannt Werkstlucke und Werkzeuge entsprechend der Bearbei- Beobachtung
tungsschritte sinnvoll und sicher ein.
Fertigt die Arbeitsprobe mit mindestens drei Fertigungsverfahren Beobachtung
aus den Hauptgruppen Umformen, Trennen und/oder Flgen.
Fertigt die Arbeitsprobe im Rahmen der ublichen, zuvor festgeleg- | Messprotokoll
ten Toleranzen (z.B. Feilen +/- 0,1 mm, Passungen etc.).
Halt die Fertigungsabfolge ein. Arbeitsplan/ Beobach-
tung
Kompetenzen Wahlt geeignete Werkzeuge, Hilfsstoffe und Spannwerkzeuge Arbeitsplan/ Beobach-

© INBAS GmbH/BWHW e.V. 2012
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meas Grundlagen der manuellen Metallverarbeitung CASYMetal

Lernergebnisenhod | Gruidiagen der ﬁlml!"dﬂ Matallbearbeitung unter
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6. Verhaltensweisen
bel der Arbeit

f
4
1
11
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i
i

(vmthnle Mposforen (1)

Abweichungen.

ANede! verartaw oA lew s SO oMy s er
srpevesten Tegt Leatumge beaetysbal

Lernergebnis: Prift wahrend der Herstellung und Bearbeitung kontinuierlich die Qualitat
des Werksticks und korrigiert Abweichungen.

EQR-Dimensionen

© INBAS GmbHBWHW e.V. 2012

Kenntnisse Benennt die wichtigsten Prufverfahren und Prufmittel zur Prafung der Formabweichung und
MaBe.

Fertigkeiten Setzt Techniken ein, um beim Messen Messabweichung zu vermeiden.
Wendet geeignete Prufverfahren und Prufmittel an, um das Werkstlck auf die geforderte
Qualitat hin zu Gberprifen.

Kompetenzen Beurteilt kontinuierlich im Arbeitsprozess und am Ende mittels Prufverfahren das Ergebnis
der Fertigungsschritte und korrigiert im Fertigungsprozess Abweichungen entsprechend den
Vorgaben.
Sorgfalt: Geht pfleglich mit Prafmittel um.

ARP und RLP Industrielle Metallberufe: BBP 6k, LF 1
Metallbauer/in: Ifd. Nr. 5h, 7a, 8a,b,c,d,e.f, LF 1
Maschinen- und Anlagenfuhrer/in: Ifd. Nr. 8a,b, LF 1 der Industriellen Metallberufe
Leistungsfeststellung

| EQR Prafkriterien | Instrument
| Kenntnisse Nennt zwei Messgerate und zwei Lehren. | Klausur/ Fachge-

Nennt zwei Ursachen fir Messabweichungen. sprach

Fertigkeiten Nutzt geeignete Prufmittel richtig. Beobachtung

Kompetenzen Uberpriift kontinuierlich mit Priifverfahren wahrend des Ferti- Beobachtung
gungsprozesses, korrigiert MaBabweichungen. Beurteilt das End-
ergebnis.
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Sorgtnach Beendigung der Arbeitsaufgabe

fur den ordnungsgemalien Zustand der
Werkstatt.

Lernergebnis: Sorgt nach Beendigung der Arbeitsaufgabe fur den ordnungsgemaBen Zu-
stand der Werkstatt.

EQR-Dimensionen

Kenntnisse

Benennt die Moglichkeiten und die Vorschriften zur sicheren und umweltgerechten Entsor-
gung am Arbeitsort, das Ordnungssystem der Werkstatt, die Inhalte der Werkstattordnung
sowie die Grundlagen des Gesundheits-, Arbeits- und Umweltschutzes.

Fertigkeiten Entsorgt die Werk- und Hilfsstoffreste.
Raumt die Werkzeuge, Materialien, Produkte entsprechend des Ordnungssystems in der
Werkstatt auf.
Reinigt sorgfaltig den Arbeitsplatz entsprechend der Grundlagen des Gesundheits- Arbeits-
und Umweltschutzes sowie der Werkstattordnung.

Kompetenzen Pruft und beurteilt den Ordnungszustand des Arbeitsplatzes sowie der Werkstatt und be-
hebt Unzulassigkeiten selbstandig bzw. nach Rucksprache.

ARP und RLP Industrielle Metallberufe: BBP 4b,d, 7b LF 1
Metallbauer/in: Ifd. Nr. 4b.,d, 12a,b, LF 1
Maschinen- und Anlagenfihrer/in: Ifd. Nr. 4b,d, 12b, LF 1 der Industriellen Metallberufe
Leistungsfeststellung

EQR Prufkriterien Instrument

Kenntnisse Nennt betriebliche Einrichtungen zur Entsorgung von Abfallen und | Klausur/ Fachge-
Gefahrenstoffen. sprach

Fertigkeiten Reinigt den Arbeitsplatz unter Verwendung geeigneter Arbeitsge- | Beobachtung
rate und Hilfsmittel. Saubert die Werkzeuge und raumt die Werk-
zeuge und evtl. Maschinen ordnungsgemasn auf.

Kompetenzen Beurteilt die Aufraumarbeiten abschlieBend und bessert ggf. nach. | Beobachtung/ Mess-

protokoll Teilnenmer
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Beachtet kontinuierlich die
Sicherheitshestimmungen im
Betrieb und die Regeln des
Gesundheitsschutzes. Sorgt
bei bekannten Gefahren-

potentialen fur Abhilfe. Kennt
die notwendigen Verhaltens-

Unfallen.

weisen und MalRnahmen bei

Lernergebnis: Beachtet kontinuierlich die Sicherheitsbestimmungen im Betrieb und die
Regeln des Gesundheitsschutzes. Sorgt bei bekannten Gefahrenpotentialen flr Abhilfe.

Kennt die notwendigen Verhaltensweisen und MaBnahmen bei Unfallen.

EQR-Dimensionen

Kenntnisse

Fertigkeiten

Kompetenzen

Benennt die erforderlichen Verhaltensweisen und MaBBnahmen bei Unfallen.

Benennt die fur die Arbeitsaufgabenstellung relevanten Sicherheitsbestimmungen: die Ver-
wendung der vorgeschriebenen personlichen Schutzausrustungen, die Beachtung der Si-

cherheitskennzeichnungen.

Beachtet die zum Schutz der eigenen Gesundheit relevanten Verhaltensweisen.

Sorgt bei bekannten Gefahrensituationen flur Abhilfe.

Wendet die fur die Arbeitsaufgabenstellung relevanten Sicherheitsbestimmungen an: Ver-
wendet die vorgeschriebenen personlichen Schutzausristungen, beachtet die Sicherheits-

kennzeichnungen.

Richtet sich den Arbeitsplatz unter Berucksichtigung ergonomischer Vorgaben und entspre-

chend der Arbeitsaufgabe ein.
Halt Ordnung am Arbeitsplatz.

/

ARP und RLP

Industrielle Metallberufe: BBP 3a.b.c.d.e, 6a, LF 1
Metallbauer/in: Ifd. Nr. 3a.b.c.d, LF 1

Maschinen- und Anlagenfuhrer/in: Ifd. Nr. 3a,b,c,d, 7c, LF 1 der Industriellen Metallberufe

Leistungsfeststellung

' EQR

Prifkriterien

Instrument

Kenntnisse:

Nennt vier Teile der persdnlichen Schutzausrustung.
Erlautert funf relevante Sicherheitskennzeichen.

fallen.

Beschreibt drei MaBnahmen und/oder Verhaltensweisen bei Un-

| Klausur/ Fachge-

sprach

Fertigkeiten:

Ergreift MaBnahmen bzw. zeigt Verhaltensweisen zum Schutz
von Gesundheit/ Sicherheit auf; halt Ordnung am Arbeitsplatz.

| Beobachtung

Kompetenzen

|/
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Lernergebnis: Arbeitet verantwortungsbewusst, sorgfaltig, kommuniziert angemessen,
zeigt Leistungsbereitschatft.

Merkmale des Arbeitsverhaltens und der Personlichkeit

Verantwortungs-  Arbeitet beim Spannen vorsichtig.

bewusstsein Beurteilt bei der Auswahl und beim Umgang mit Werkzeugen und Maschinen, welche Si-
cherheitsmaBnahmen ergriffen werden
Sorgfalt Achtet bei der Planung auf die Vollstandigkeit der Arbeitsschritte.

Geht pfleglich mit Zeichnungen, Werkzeugen, Maschinen und Materialien um und wahilt
dementsprechend geeignete Werkzeuge, Maschinen und Materialien aus.

Arbeitet sorgfaltig und genau.

Angemessene, Fragt bei Unklarheiten sachgerecht und angemessen nach und hort aufmerksam zu.
zielgerichtete Trifft Absprachen mit Teamkollegen, um die Nutzung der Materialien und Maschinen ab-
KOmmunlkatlon zustimmen.

Leistungs- Bearbeitet die Aufgabe kontinuierlich.

bereitschaft

ARP und RLP Industrielle Metallberufe: BBP 3a, 5i, 6l

Metallbauer/in: Ifd. Nr. 3a, 5b
Maschinen- und Anlagenfuhrer/in: Ifd. Nr. 3a

Leistungsfeststellung

EQR Prafkriterien Instrument
Verantwor- Wabhlt die erforderlichen SicherheitsmaBnahmen beim Umgang
tungsbe- mit Werkzeugen und Maschinen aus und setzt diese ein.
wusstsein
Sorgfalt Wahlt geeignete Werkzeuge, Maschinen und Materialien aus und
geht pfleglich damit um.
Angemessene, | Fragt bei Unklarheiten verstehbar nach. Beobachtung
Zielgerichtete Stimmt sich mit Teamkollegen wegen der Nutzung der Materialien
Kommunikation | ;nd Maschinen ab.
Leistungsbe- Bearbeitet das Werkstluck kontinuierlich.
reitschaft
Sorgfalt Erstellt ein maBgenaues Werkstuck. Messprotokoll
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Anhang: Beispiele fur Arbeitsproben

AnschweilBscharnier
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